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la present e invention se rapporte aux fours k induction pour la 
coulee ou pour la ooulde continue et aux poches de traitement 
chauffees par induction, pour metaux et alliages de tons genres, 
comportant notamment un reservoir ou. creuset apte k recevoir de 

5 la matifere en fusion et qui est muni d*au moins une sortie pour 
l^coulement de la dite matifere en fusion* Les fours et les poches 
de traitement de ce genre, qui sont actuellement connns, sont 
6quip^s d'un induoteur k canal pour maintenir la temperature de la 
mati&re en fusion* 

10 Un grand inconvenient de ces fours et poches de traitement connus, 
est I'encrassement frequent de leur canal* En bus, avec les metaux 
ferreux on a des actions thermiques tr&s £Lev3es ; il s'ensuit une 
tenue insuffisante des gamissages r^fraotaires des canaux. Ce 
revStement doit done 8tre renouveie frequemment, ce qui entraine 

15 une perte de temps considerable* D 1 autre part, la forme irrdgu- 
lifcre d f un four ou d'une poohe de traitement h canal n5cessite, 
pour la refection du dit revStement, l^mpioi d f un pise humide qui 
demande un temps d 1 immobilisation trfcs long* Bnfin, en cas de 
panne de seoteur, le metal contenu dans un four ou dans une poohe 

20 de traitement k canal peut se solidif ier tr&s rapidement, vu la 
faible section du dit canal. 

La pr£sente invention a pour but de supprimer les inconvdnients 
sus-cites des fours a induction pour la coulee ou pour la coulee 
continue et des ' poch.es de traitement de la aatifere en fusion * 

25 actuellement connus* A cet effet, une premifere earaoteristique de 
l f invent ion consists k pr^voir une bobine d 1 induction court e qui 
entoure au moins partiellement le. reservoir du four ou de la poche 
de traitement et qui est destin£e k maintenir la temperature de la 
mati&re en fusion durant la coulee ou le traitement* Gette bobine 

30 courte permet de supprimer le canal sus-cite des fours k induction 
et des poches de traitement actuellement connus. En sus, gr&ce k 
I'emploi d'une bobine deduction courte on obtient un plus grand 
contenu induit, ce qui entraine k la fois un brassage du bain de 
fusion nettement sup£rieur k celui obtenu dans un four k canal et 

35 une meilleure propagation de la chaleur* Ainsi, les variations 
thermiques sont moins impprtantes, ce qui prolonge la dur^e du 
rev&tement inter ieur du reservoir* 

Une caracteristique trfcs importante de l 1 invention consiste en ce 
que le montage et le centrage de la coquille qui est destine k 
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Stre adaptee sur la sortie d'ecoulement de la mati&re en fusion 

- dans le cas d'un four a induction pour la coulee continue - 
s^ffectuent enti&rement k partir de l'exterieur du reservoir* 
GrrS.ce k cette caract&ristique le dit four n'a pas besoin de 

5 refroidir pour effectuer les changements de coquilles lorsqu'on 
veut, par exemple, modifier le profil des barres coulees, ce qui 
permet un important gain de temps- En sua, on peut ainsi garder un 
pied de bain lors du changement de la coquille ce qui fait que le 
four ne n^cessite pas de pr^chauffage avant la reprise de la coulee. 

10 De ce fait on obtient une nette diminution des variations impor- 
tantes de la temperature dans le four, ce qui prolonge la tenue du 
rev&tement r^fractaire du creuset* 

Une autre caraoteristique de l f invention consists k disposer la 
bob one d v induction courte, dans le cas d'un four k induction pour 

15 la coulee continue, aur-dessus de la sortie d'ecoulement de la 

mati&re en fusion* Gr&ce k cette disposition on peut ais&nant pla- 
cer la dite sortie k la partie inf erieure du reservoir ce qui peiv 
met, lors de la coulee, un ecoulement total de la dite mati&re en 
fusion uontenue dans le reservoir* 

20 D'autres caracteristiques et avantages de l 1 invention ressortiront 
de la description ei-apr&s, avec reference aux dessins annexes qui 
reprdsentent, k titre d 1 examples non limit at if s, quelques formes 
de realisation de 1* invention* 
Dans ces figures : 

25 - la figure 1 represente une coupe verticale d f un premier exemple 
de realisation d'un four k induction pour la coulee, selon 
1' invention* 

- La figure 2 represents une coupe verticale d'un deuxifeme exemple 
de realisation d'un four k induction pour la coulee, selon 

30 l 1 invention* 

- la figure 3 represente une coupe verticale d'un premier exemple 
de realisation d'un four k induction pour la coulee continue 
horizontale, selon l f invention* 

- la figure 4 represente une coupe verticale d'un deuxi&me exemple 
35 de realisation d'un four k induction pour la coulee continue 

horizontale, selon 1' invention- 

- Da figure 5 represente une coupe verticale d'un premier exemple 
de realisation d'un four k induction pour la coulee continue 
verticale, selon 1' invention- 
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- la figure 6 represente une coupe verticale d'un deuxifcme exemple 
de realisation d f un four k induction pour la coulee continue 
verticale, aelon 1' invention. 

- la figure 7 represente une coupe verticale d*un exemple de 
5 realisation d'une poche de traitement de la fusion, 6quip£e 

selon 1* invent ion* 
Lea fours k induction representee sur les figures annex^es 
resolvent des metaux ou alliages de tous genres en fusion provenant 
des fours de fusion* A cet effet, ils comport ent notamment un 

10 reservoir (1) qui est apte k recevoir la dite matifcre en fusion et 
qui est muni d'au moins une sortie (2) pour permettre I'dcoulement 
de celle-oi. Ces reservoirs (1) possfedent une parol (3) qui se 
compose generalement d'une enveloppe exterieure (4) k l'interieur 
de laquelle est dispose un revfitement refract aire (5) dont la face 

15 interne est garnie d f un pise (6). 

Les fours k induction representee sur les figures 1 et 2 sent des- 
tines k la coulee de matifere en fusion dans des monies. Dans le 
premier exemple de realisation represente sur la figure 1 > la 
sortie (2) pour la matifcre en fusion est situee k la "base du r£s8iv 

20 voir (1). le dit four comports une quenouille (7) permettant 
d^uvrir et de former la dite sortie (2) lors de la coulee. Dans 
le deuxi&me exemple de realisation represente sur la figure 2, le 
four comporte un siphon de sortie lateral (8). Lors de la coulee, 
la mati&re en fusion est poussee kors du reservoir (1) par de 

25 l'air ou d 1 autre s fluides gazeux envoyes sous press ion dans la . 
partie superieure (9) du dit reservoir (1) k l ! aide d'un tuyau (10). 
Les fours k induction representee sur les figures 3 It 6 sont desti- 
nes k la coulee continue. Sur la sortie (2) pour la matifere en 
fusion contenue dans le reservoir (1) de ces fours pour la coulee 

30 continue on adapte une coquille (11) entouree d*un radiateur k 
eau (12). Oe radiateur et la coquille (11) peuvent 8tre fixes sur 
la sortie (2) par exemple au moyen de goujons non representee, qui 
sont solidaires de la parol (3) du reservoir (1). Le dit radiateur 
(12) refroidit la mati&re en fusion lorsqu'elle passe dans la 

35 coquille (11) afln qu'elle se solidifie. En tirant regular ement 
la partie solidifies hors de la dite coquille (11) la matifere 
encore contenue k ^interieur du reservoir (1) suit d f une manifcre 
continue et on obtient ainsi une barre de metal qui a le mSme 
profil que la dite coquille (11). 
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La poche de traitement representee sur la figure 7 est destin^e k 
permettre des traitements gazeux, liquides, chimiques ou autres de 
la mati&re en fusion* Oes traitements se font par les ouvertures 
superieures (13 et 14) et/ou l'ouverture laterals (15) par example 
5 au moyen d'un tube h inoculation (16 )• Pour l^coulement de la 
matifcre en fusion par la sortie (2) du reservoir (1), la poohe de 
traitement est pivotee autour d f nn axe sensiblement horizontal non 
represent^. Le remplissage du dit reservoir (1) se fait egalement 
par l»orifiee (2). 

10 Selon ^invention le reservoir (1) des fours et de la poche de 

traitement k induction sus-cites est au moins partiellement entoure 
d r une bobine d» induction courts (17) destines h maintenir la 
temperature de la matifere en fusion duraat la coulee ou le traite- 
ment . Gr&ce h cette bobine courte (17) le volume de la matifere 

15 ohauffee est tr&s important, ce qui favorise le brassage du bain 
de fusion ainsi que la propagation de la ohaleur* II n*y a done 
pas de grand es differences thermiques h l'intSrieur mgme du reser- 
voir (1), ce qui prolonge la tenue du revdtement refractaire (5 et 
6). Bn sus, en cas de coupure de oourant lors de la eouiee ou du 

20 traitement de la mati&re en fusion, l 1 invention rend possible le 
chauffage de la dite mat i^ re en fusion au moyen d'une source de 
chauffage ezterieure etant donne que le risque de refroidissement 
dans le canal est, supprimd, 

Selon une autre caracteristique trfes interessante de Invention 
25 le montage et le centrage de la coquille (11) qui est destine h 
Stre adaptee sur la sortie (2) pour l f ecoulement de la matifere en 
fusion dans le cas d'un four h induction pour la coulee continue, 
s^ffectuent entiferement h partir de l^xterieur du reservoir (!)• 
A cet effet l f invention prevoit de disposer entre la coquille (11) 
30 destines k Stre adaptee sur le four et l'orifice de sortie (2) de 
ce dernier, une pi&ce de jonction (18) dans laquelle s 1 adapts la 
dite coquille (11 )♦ Les dites pi&oes de Jonotion (18) viennent en 
butee contre le rev&tement refraotaire (6) du reservoir (1). Selon 
une importante caracteristique les pieces de jonction (18) sont 
35 interchangeables* A cet effet, les dimensions exterieuree des dites 
pieces de jonction (18) demeurent const antes alors que leurs dimen- 
sions interieures varient en fonction des dimensions des ooquilles 
(11). De ce fait on peut remplacer une pifcee de jonction par une 
autre sans qu'il soit necessaire de refaire le raccordement (19) 
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entre le revltement r&fractaire (5 ou 6) et la dite pifece de jonc- 
tion (18). Ce remplacement peut done Stre effects sans qu'il y 
ait lieu d ! aoceder & l f int£rieur du reservoir (!)• On pent ainei 
changer la coquille (11) par exemple pour modifier le profil de la 

5 barre ooul£e sans qu'il soit n£eessaire de vider le pied de bain 
et de laisser refroidir l'interieur du four, ce qui permet un 
important gain de temps. 3n sus, vu que la temperature reste sensi- 
blement constante h l f int£rieur du reservoir (1), le revStement 
r^fraotaire (5 et 6) subit moins de dilatations et de contractions 

10 ce qui prolonge consider ablement sa tenue. 

Dans les exemples de realisation de fours pour la coulee continue 
repr6sent<5s sur les figures 4 et 5, la bobine deduction courte 
(17) est disposes au-dessus de la sortie (2) pour l r £coulement de 
la mature en fusion. La dite sortie (2) peut ainsi se situer k la 

15 partie infSrieure du four afin de pouvoir vider int^gralement le 
reservoir (1 ) pour la mati&re en fusion lors des coulees malgrd le 
fait que les fours pour la coulee continue doivent rester tanaobiles 
durant les dites coulees. 
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BE7BM)ICATI0K3 

1 . Four a induction pour la coulee ou pour la coulee continue et 
poche de traitement chauffee par induction, pour m<5taux et 
alliages de tous genres, comportant notamment un reservoir apte 

5 a reoevoir de la mati&re en fusion et qui est muni d f au moins 
une sortie pour l^coulement de la dite matifere en fusion, 
caracteris^s par le fait que le dit reservoir ( 1 ) 
est au moins partiellement entour^ d f une bobine d 1 induction 
courte (17) destin<Se k maintenir la temperature de la matifcre 
10 en fusion durant la coulee ou le traitement • 

2. Pour k induction pour la coulee continue selon la revendication 

1, caract^risd parle fait que le montage et le 
centrage de la coquille (11) qui est destinSe k fctre adapt^e 
sur la sortie (2) pour l'^coulement de la mati&re en fusion, 

15 s r effectuent ehtiferement k partir de l»exterieur du reservoir (1). 

3« Pour k induction pour la coulee continue selon la revendication 

2, earaot£ris6 par le fait qu^ntre la coquille (11 ) 
destinSe k fctre adaptSe sur le f our et 1* orifice de sortie (2) 
de ce dernier est prSvue une pi&ce de jonction (18) dans 

20 laquelle s* adapts la dite coquille (11 )• 

4« Pour It induction pour la coulee continue selon la revendication 

3, oaractSrise par le fait que la pifcoe de jonotion 
(18) est interchangeable • 

5* Pour k induction pour la coulde continue selon la revendication 
25 3 ou4, caraot6rls< par le fait que la pifece de 

jonction interchangeable (18) vient en butde contre le revSte- 
ment refractadxe (6) du reservoir (1). 

6, Pout a induction pour la coulee continue selon l'une quelconque 
des revendioations 3 k 5 f caract6ris6 par le fait 
30 que les dimensions exterieures des pi&ces de jonction interchain 
geables (18) demeurent constantes et que les dimensions int^- 
rieures varient en f onction du prof il des coquilles ( 1 1 ) • 

7« Pour k induction pour la coulee continue selon I'une quelconque 
des revendioations 1 & 6, caract^risS par le fait 
35 que la bobine d 1 induction courte (17) est disposes au-dessus de 
la sortie (2) pour l f £coulement de la matifere en fusion* 
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Fig: 2 
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Fig: 3 
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Fig: 4 
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Fig: 5 
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